Conferinta Nationala de
Interactiune Om-Calculator

i R T

L
LY |
|||
III

Universitatea Tehnica Cluj-Napoca
2—3 septembrie 2013 * Cluj-Napoca, Romania

EDITORI

Teodor Stefanut
Universitatea Tehnica Cluj-Napoca - 2013

Cristian Rusu ROG“‘J

Pontificia Universidad Catélica de Valparaiso




Lucrare publicata de

OMATRIX ROM

C.P. 16-162

062510-BUCURESTI

tel : 021.4113617, fax: 021.4114280
e-mail: office@matrixrom.ro

www.matrixrom.ro

www.carteuniversitari.ro

Editura MATRIX ROM este acreditata de
CONSILIUL NATIONAL AL CERCETARII STIINTIFICE DIN
INVATAMANTUL SUPERIOR

Conceptia grafici a copertii: Sabin Corneliu Buraga, Facultatea de Informatica,
Universitatea ,,A.I. Cuza” din lagi

Identitate graficid: Adrian Mironescu (/degrafo)

© Copyright 2013
Toate drepturile prezentei editii sunt rezervate editurii.
Nicio parte din aceastd lucrare nu poate fi reprodusd, stocatd sau transmisd, indiferent de

form#, fard acordul prealabil scris al autorilor si editorilor.

ISSN 2344 - 1690




T. Stefénut, C. Rusu (eds.), RoCHI 2013

REZUMAT
Dat fiind rolul cheie al operatorului uman in unele sisteme

productivitatea, ci si valoarea ins3si a activititii. In lucrare
este descrisd o aplicatie inovativi utilizatd pentru controlul
procesului de fabricatie a microfirelor cu invelis din sticla.
Aplicatia oferd o interfatd eficientd ,operator uman —
sistem de calcul”. La dezvoltarea aplicatiei au fost utilizate
metodele si tehnicile achizitiei de date §i procesdarii
imaginilor, combinarea tehnicilor ,machine vision” cu
cele inteligente pentru suportul decizional.

Cuvinte cheie

Proces tehnologic, microfir, achizitie date, procesare
imagini, interfata.

Clasificare ACM

HS.2. Graphical user interfaces (GUI).

I2.1. Applications and Expert Systems (Industrial
Automation). i
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INTRODUCERE

Rolul omului este, intr-un numdir de situatii, esential, el
fiind inclus in bucla de reglare in sisteme de tip ,,om-
calculator” [1]. In general, in orice proces tehnologic se
urmireste eliminarea interventiei directe a omului in
aceste procese, asigurdndu-se desfdsurarea lor in
conformitate cu anumite cerinte impuse, fird interventia
directd a operatorului. Astfel, se doreste automatizarea
procesului. Principalele avantaje ale automatizdrii constau
in: cresterea productivitd{ii muncii, imbunatitirea calitatii
muncii, reducerea efortului intelectual depus de oameni in
cadrul procesului de productie.

Existd aplicatii industriale de importan{d majord in care
resursa umani este indispensabild datoritd complexitatii
instalatiei tehnologice (fig.1). Problema tine de suportul
deciziilor in cazul tehnologiilor ce necesitd recunoagterea
si monitorizarea permanenti a unor forme complexe
caracteristice procesului. In asemenea situafii doar un
operator inalt calificat poate opera decizii satisfacatoare
pentru a asigura calitatea sistemului.

Spre exemplu, procesul tehnologic de turnare a
microfirelor cu izolatie din sticld se caracterizeaza printr-
un nivel de complexitate extrem de ridicat. Procesul
respectiv reprezinti o imbinare de procese mecanice,
termice, electrodinamice, transformdri §i Interacfiumi
fizico-chimice. Dat fiind gradul inalt de complexitate,
crearea unui model matematic complet §i adecvat pentru
automatizarea acestui proces reprezinti o problema extrem
de dificils. In opinia noastri, abordarea fizico-matematici
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tehnologice, o interfaji greoaie nu fii afecteazi numai
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purd a procesului tehnologic in cauzd nu reprezinti o
solutie acceptabild practic.

Pe de altd parte, in domeniul fabricdrii microfirelor s-a
acumulat o cantitate mare de experientd umana, care poate
fi exploatati pentru a automatiza, cel putin partial,
procesul tehnologic respectiv. Procesul tehnologic
considerat nu poate fi tratat prin prisma unor categorii
precise ale teoriilor tradifionale. O dovada in acest sens ar
fi si faptul cd operatorul uman (fig.1) nu supervizeazi
procesul in baza unor reguli absolut stricte. Operatorul
este “ajutat” in mare maswrd de propria experienta
tehnologica. WRY
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Figura 1. Interactiunea operator — instalatie tehnologicd

in cazul procesului pus in discutie, s-a mers pe dezvoltarea
unei astfel de tehnologii, in care suportul deciziilor cu
scopul de a conduce procesul de turnare a microfirului sa
se bazeze atit pe procesarea informatiei captate de la
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