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REZUMAT

Suportul decizional in organizarea optima a activitétii unei
intreprinderi are la bazi anumite modele matematice,
inclusiv de optimizare. In aceastd lucrare se considera
problema echilibrdrii liniilor de asamblare cu numele
cunoscut in literatura de specialitate de SALBP (Simple
Assembly Line Balancing Problem). Modelul matematic
este 0 problemd de optimizare combinatoriald si apartine
clasei NP-dificile. Problema consideratd se transforma
intr-0 problemd de programare pitraticd, ulterior
reformuldnd-o ca un program semidefinit.

Cuvinte chele

Modelare SALBP, programare booleani,
semidefinita.

Clasificare ACM

H5.2. Information interfaces and presentation (e.g., HCI):
Miscellaneous.

relaxare

INTRODUCERE

In aceastd lume in continui schimbare, esentiald pentru
succesul in afaceri este organizarea optima a activitatiii,
acordatd priorititilor si rigorilor externe. Desigur,
resursele umane, financiare, materiale si informationale
- disponibile conteazd enorm in lansarea sau continuarea
unei afaceri. In primul rind, ins#, trebuie considerati
problema optimizérii afacerii.

Termenul ,,afaceri”, in contextul acestei lucriri, este tratat
ca tot ce implici realizarea afacerii: organizarea §i
desfigurarea proceselor si a activitidfilor aferente
productiei. Altfel spus afacerea este interpretatd ca un
proces de business, care cuprinde un gir de activitifi logic
interconectate la nivelul unei intreprinderi.

Activitidtile respective includ procese organizationale,
economico-financiare, productive, comerciale §i, nu in
ultimul rdnd, informationale. Ceea ce are importan{d in
organizarea procesului de business este optimizarea
activititii intreprinderii, {indnd seama de cerintele pietei si
de puterea tehnologiilor actuale.

Activititile mentionate sunt realizate de agenti umani
si/sau magini pentru a contribui la atingerea obiectivelor
afacerii in cadrul Intreprinderii. Deci, organizarea,
respectiv optimizarea unui proces de business tine de
activitifi (sau operatii), participanti (agenfi umani §i/sau
magini) si obiective tintd (indicatori de performanti).
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In general, cerintele de organizare optim3 a activitdtii
intreprinderii sunt actuale si se incadreazi in ideea de
reengineering. Aceastd idee este centratd asupra tuturor
proceselor la nivelul intreprinderii moderne.

Reengineering-ul este o reproiectare radicalid a unui proces
de business pentru a atinge o imbunétitire considerabild a
indicatorilor de performanti (cost, calitate, productivitate,
etc.). Ideea de reengineering este actuald, deoarece
tehnologia informatiei este in schimbare continud. De aici
si posibilitatea de a se adapta rapid la cerintele pietei.

Suportul decizional in organizarea optima a activitéii unei
intreprinderi nu este intotdeauna posibil fird produse
informatice care au la bazi modele matematice de
optimizare combinatoriald. Este si cazul problemei
echilibrdrii liniilor de asamblare (fabricatie).

NOTIUNI GENERALE

Problema echilibrérii liniilor de asamblare a cunoscut in
ultimii ani o mare atentie din partea cercetétorilor.
Industria de asamblare ocupd un loc important in lumea
economicid modern# §i este o modalitate promititoare de
echilibrare a liniilor de asamblare de a se adapta rapid la
schimbdrile posibile. Echilibrarea liniilor de asamblare a
fost formulatd pentru prima oard in anul 1955 de cidtre M.
E. Salvenson [1]. Modelul matematic corespunzitor este o
problemd de optimizare discretd si face parte din clasa
problemelor NP-dificile [2].

Problema generali a echilibririi liniilor de asamblare
poate fi definitd in diferite moduri. Definifia de bazid a
acestei probleme constd in urmétoarele: fiind dat un numér
de statii de lucru (workstations), cum se pot combina
operatiile individuale (7ask) executate la aceste statii
pentru a avea o distribuire uniformé a volumului de lucru
care minimizeaza timpul inactiv sau numdrul de statii in
condifiile respectdrii constrdngerilor de precedentd
(prioritate) pentru executarea operatiilor.

Au fost propuse in literatura de specialitate mai multe
tipuri ale problemei echilibrarii liniilor de asamblare. In
problemele de tipul I (cu denumirea SALB-I) se
minimizeazd numérul necesar de statii, mentindnd un ciclu
de timp dorit [3].

Problemele de tipul 11 (SALB- II) sunt Inverse
problemelor de tipul I: se minimizeazi timpul de ciclu cu
un numdr fix de statii [3-5].

Versiunea cea mai generald este problema de tipul E
(SALB - E) in care se minimizeazi atat timpul de ciclu
cdt si numdrul de statii, coreldndu-le simultan [6].
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